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惠生 300T 龙门吊项目进入总拼工序

南通的初秋，暑气未消，烈日炎炎，格雷特码头后方的重装场地，惠生 300t 龙门吊正在

进行梁体总拼。

这台 300 吨造船门式起重机采用箱型

双主梁构造，跨度 105 米，主要是由主梁、

刚腿、柔腿、2×110t 上小车、150/20t

下小车、起重机运行、电气系统、登机升

降机、供电、安保装置等部分组成。下小

车可从上小车底下穿越，使本机具有单吊、

双钩抬吊、三钩抬吊、分段空中翻身等多

种功能，特别对于分段的翻身和合拢作业

其功能尤显突出。

作为公司成熟产品，主梁截面采用

双箱型焊接结构，主梁分段考虑整体强

度和刚度，以及橫向抗弯能力、小车正

常工作等因素。为便于检查与维修，整

个主梁的顶部设有人行通道，并设置栏

杆，工作人员可安全顺利地进入刚性腿、

柔性腿、上小车和下小车中，保证检修

人员能到达所有检修部位并便于检修。

刚性腿采用“I”字腿型式，采用

焊接箱形结构。设计充分考虑了刚性腿

顶部在各种工况下的水平偏移量。刚性

腿顶部通过焊接与主梁刚性连接，底部通过铰轴与大车运行机构的大平衡梁铰接。刚性腿在

内侧设有登机扶梯。司机和检修人员可从地面，通过扶梯进入刚性腿内部，再经升降机或扶

梯到达司机室、主梁顶部。

柔性腿采用“A”字腿型式。支腿采用焊接圆管形结构，上端通过柔性较与主梁连接，下

部通过铰轴与大车运行机构的大平衡梁铰接。为便于检查与维修，柔性腿内设置爬梯和休息

平台，可直达柔性铰平台再通扶梯到达主梁上平面。

惠生 300t 龙门吊项目能够按部就班顺利推进，标志着公司在大型、高端起重装备的制造

能力上迈上新台阶，又锻炼出一支能打硬仗的队伍。在项目中期总结会上，项目部成员一致

认为最大的亮点就是风险前置管理，越是复杂的项目，越要在前期进行充分的技术和供应链

风险识别与预案准备，因为细节决定成败，一个小的偏差，都可能导致整机调试失败，所以

必须推行全员、全过程的精细化质量管理。

展望未来，我们应将本项目形成的优秀工艺文件和质量标准固化为企业标准，积极推广

本项目中的成功管理经验，如精细化计划管理和跨部门协作机制，不断深化、细化项目管理，

持续提升效率与质量，把更好的产品呈现给广大客户。 □生产部 刘旭
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金秋送喜，捷报频传：公司市场营销与技术实力再攀高峰，近期连续斩获大型造船门式

起重机订单！这不仅标志着公司在高端重型装备制造领域的重大突破，更吹响了全员攻坚、

挑战极限的冲锋号！

里程碑式突破：8月初，我公司与一家清洁能源装备制造企业正式签订了 1000 吨的门式

起重机订单。此订单意义非凡，不仅是因为时隔十年再次承接千吨级大型门机项目，更是因

为这证明了公司的场地设施、生产能力、研发水平获得了客户认可，显示了超大型起重装备

设计、制造方面的核心竞争力。这台门机将安装在南通临港产业基地——吕四经济开发区，

为公司在“大通州湾”地区的业务布局增添浓墨重彩的一笔。

乘胜追击，再立新功：花开并蒂、好事成双，公司于 8月中旬再传佳音，连续中标数家

知名企业造船起重机招标项目，包括 2 台 450 吨造船门机、1 台 400 吨造船门机、1台 60 吨

门座机，等。此订单的获得，再次体现了市场对公司船厂起重机产品技术、质量与服务水平

的认可，今年已累计接单十余台大型设备，进一步巩固了公司在造船起重机领域的领先地位。

全线满荷，攻坚正酣：目前，公司生产线上已是热火朝天，除上述新签订单外，多台不

同吨位的门式起重机（包括 300 吨、450 吨等）和门座起重机（包括 MQ45100、MQ6030 等）

已先后开工，正在紧张有序地制造中。目前，公司本部、重装车间、码头场地、外协基地均

已全面铺开，公司上下全力协作，誓要打赢这场攻坚战。

订单的纷至沓来与产线的满负荷运转，是公司综合实力和品牌影响力的最佳印证。

接连斩获大型装备订单，是全体同仁智慧与汗水的结晶，是各部门精诚协作、锐意进取

的成果，更是公司坚持创新驱动、深耕市场、追求卓越的必然回报。这不仅为年度产值目标

的达成奠定了极其关键的基础，也为未来可持续发展注入了澎湃动力。

然而，荣耀与挑战并存，时间极其紧迫，任务异常繁重，难度前所未有，这是一场必须

打赢的硬仗！让我们以高度的责任感和使命感，发扬“敢打硬仗、能打胜仗”的优良作风，

打破部门壁垒，紧密协作，迎难而上，以“精益求精”的态度，以“只争朝夕”的状态，以

“决战决胜”的信心，全力以赴，确保每一个项目都能高质量地按期交付！

让我们用卓越的产品、完美的履约，回馈客户的信任，捍卫公司荣誉，共同谱写公司发

展史上又一辉煌篇章！ □销售部 薛琴

江苏格雷特起重机械有限公司主办
2025年 8月 29日（第 8期）

格高意远

格雷特集团子公司 □博欧起重设备：0513-86701221 □重工科技码头：0513-86716658 □东沙船务：0513-86726666

□本期责任编辑：陈晓东 □地址：江苏省南通市平潮沿江工业园区蛟龙路 18 号 □电话：0513-86572777



02 春蕾 Spring Blossom Crane
电动自行车充电安全隐患及预防措施

一、充电安全隐患

（一）充电设备问题

1、 充电器不合格

市场上充电器质量参差不齐。一些劣质充电器可能存在输出电压不稳定、充电电流过大

等问题。使用这样的充电器充电，容易导致电池过热、鼓包，甚至引发火灾。

2、 充电插座老化

充电插座使用年限较长，插座内部的金属片会出现氧化、松动等情况。这会导致接触不

良，在充电时产生电火花。一旦周围有易燃物，就极易引发火灾。

3、 电线私拉乱接

少数人为了方便，会私自拉接电线为电动自行车充电。这些电线可能存在线径过细、绝

缘层破损等问题。在充电过程中，电线发热就可能引发短路，进而引发火灾。

（二）电池问题

1、 电池老化

随着使用时间的增加，电动自行车的电池会逐渐老化。老化的电池内阻增大，充电时发

热严重，电解液也可能出现泄漏。这样的电池在充电过程中发生自燃、自爆的风险很高。

2、 电池质量不佳

一些低价电动自行车配备的电池质量较差。这些电池可能在生产工艺、材料选用等方面

存在缺陷，导致电池的安全性和稳定性不足。在充电过程中容易出现故障，引发安全事故。

（三）使用习惯问题

有些员工在电动自行车充电时，长时间不拔充电器，导致电池过度充电。过度充电会使

电池发热加剧，加速电池的老化和损坏，同时也增加了火灾发生的风险。

二、预防措施

（一）选择合格的充电设备

1、 购买正规充电器

在购买电动自行车充电器时，要选择与车辆品牌、型号相匹配的正规产品。要查看充电

器是否有生产厂家、规格参数等标识，避免购买“三无”产品。

2、 定期检查充电插座

设备部对公司车棚充电插座要定期进行检查，如发现插座老化或损坏，应及时换新。

（二）关注电池状态

按照电动自行车的使用说明书，定期更换电池。一般来说，铅酸电池的使用寿命在 1~2

年左右，锂电池的使用寿命相对较长，但也需要定期检查。

（三）安全的充电环境

禁止在下班后车间无人时为电动自行车、三轮车充电。要使用单位设置的专门充电区域

进行充电。如果发现有人违规充电，应及时劝阻并告知其危险性。

（四）养成良好的使用习惯

避免过度充电，在电动自行车充电时，要按照充电器的说明正确操作。当电池充满电后，

及时拔掉充电器，避免因遗忘导致过度充电。 □安环科 马洪
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衢州港三台轨道吊现场总装任务圆满完成

8 月 10 日，从衢州港大路章作业区传来振奋人心的消息——经过项目团队一个月的艰苦

奋战，三台轨道吊的卸船、现场总装任务已全面完成。此次安装过程中，团队直面台风、夏

季暴雨及高温烈日等多重极端天气挑战，以“保质量、保进度”为核心目标，最终实现设备吊

装零事故、精度全达标，获得了总包及建设方的一致好评。

攻坚克难：极端天气下的“硬核”攻坚

轨道吊作为港口货物装卸的“重器”，其安装精度直接影响作业效率与安全。本次安装任

务启动之初，便遭遇连续极端天气考验：从 7 月 5 日安装开始，衢州港轨道项目共经历三次

强台风过境，团队紧急启动应急预案，对设备部件进行加固防护，确保构件不受狂风暴雨损

坏；高温酷暑天气里，作业人员顶着近 40℃的烈日持续作业，主梁拼装时构件内部温度超过

60℃，通过两班人员交替施工、错峰施工、防暑保障等措施维持进度；而在突如其来的暴雨

雨天气中，施工人员无谓风雨、优化吊装流程，完善防雨措施避免雨水对精密部件安装的影

响。

精益求精：质量与进度的完美“融合”
在“保质量、保进度”的双重目标下，团队始终以毫米级精度为标准，严格把控每一道

工序。从轨道基础复测、行走机构排装、设备构件吊装，技术人员全程采用数字化监测手段，

实时记录安装数据，误差控制超过行业及国家

规范的。例如，在主梁对接安装环节，团队通

过激光定位技术实现高度、直线度、对角线差

控制在≤2毫米，远超常规标准。“进度要赶，

但质量底线也要守住。”为平衡效率与安全，

团队创新采用“模块化预装+现场拼接”模式，

将部分组件在地面提前组装完毕，现场仅进行

精准对接，此举不仅缩短了 30%的高空作业时

间，还降低了交叉施工风险。最终，三台轨道

吊从构件进场到吊装完成仅用 35 天，较原计

划提前 10 完成总装。

团队铸魂：协作与坚守“铸就”精品“项目

的成功，从来都不是某一个人的功劳，而是集

体努力的成果。”格雷特董事长在安装现场视

察会上表示。安装过程中，团队成员展现出高

度的协作精神：技术组通宵优化吊装方案，确

保台风间隙的“窗口期”高效利用；后勤组 24 小时待命，为一线人员提供防暑降温物资与热

食保障；安全监督全程旁站，对每一个吊装步骤进行风险研判。正是格雷特员工这种“不畏

风雨、无谓烈日”的坚守，和队员们的精诚协作，让项目安装团队在极端条件下始终保持战

斗力，最终实现“零事故、高效率、高质量”的工程目标。据衢州港务集团相关负责人介绍，

此次安装的三台轨道吊投用后将使衢州港的散货装卸效率提升 60%，年吞吐量预计增加 80 万

吨。 □安装部 王荣荣
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